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Panelectrode ER21

Altalanos leiras:
Kénnyen hegesztheté rutilos bevonati

elektroda vizszintes poziciohoz. A higan folyés

hegesztési omledék tetszetos varratfelszint
eredményez mind tompa-, mind sarokvarrat
esetén. A salak kénnyen eltavolithato. Az iv
még alacsony aramerosségek esetén is stabil
marad, aminek koszonhetoen az elektroda
alkalmas vékony lemezek hegesztésére is.

(Rutilos)

(@=Eszes3 ER 23 I @EIERIZesS ER 23 |
Besorolas:
EN ISO 2560-A E380R 12
AWS A-5.1 E6013

Vegyi osszetétele, %
C Si Mn
max 0,12 0,35-0.75 0,25-0,75

Mechanikai jellemz6i:

. Folyashatar 380 N/mm2
E}onyen: - _ Szakitészilardsag 470-600 N/mm?2
Kivalé hegesztési tulajdonsagait valtoarammn Nytlas 20%
aramforrasrol (hegesztétranszformator) valé Utsmmunka 471 (0°C)
hegesztés esetén 1s megtartja.

Hegesztoaram:
AC
DC-
DC+
Hegesztési poziciok:
PA- fekvo tompa
PB- fekvo sarok
PC- fiiggoleges falon vizszintesen
PE- fe) feletti
PF- fiiggolegesen alulrol felfelé
Kihozatal:
95%
Elektroda paraméterek Csomagolas
Atméé (mm) Hossz (mm) Aramerdsség (A) | Suly/ csomag (kg)
2,0 300 50-70 -
2,5 350 70-110 2,5
3,2 350 80-140 --




